NORDDEUTSCHE HARTCHROM

METALLVEREDELUNG - OBERFLACHENTECHNIK

HARTCHROM | CHEMISCH NICKEL / VILA COAT
SHOT BLASTING -/ STRAHLEN | CNC- / RUND- UND BANDSCHLEIFEN
REPARATUR-VERCHROMUNG | WARMEBEHANDLUNG- / TEMPERN
SELEKTIVGALVANISIEREN | EXTRUSIONSTECHNIK
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Leistungsmerkmale Technische Informationen

Beschichtung von Eisen- und Nichteisenwerkstoffen:

CNC Rundschleifen 630 x 3000 zw. den Spitzen

- Korrosionsbestandigkeit bis zu 1000 h ESS-TEST max. 2t

- Technische Genauigkeit; exakte Ausfithrung

- Hohe Haftfestigkeit Bandschleifen, Finishen, Polieren

- Schichtaufbauten bis 1000 pm 400 x 5000 mm (4600 mm) max. 1,5t

- Liefertermintreue
Hartverchromen bis 700 x 4600 mm bis 8t

Vernickeln 200 x 2000 mm bis 250 Kg
Strahlen 400 x 3000 mm 1,5 ¢t
Warmebehandlung bis Lange 3000 mm

Industriechrom Serien- und Einzelteile
MaBverchromung, Innenverchromung Duplexchrom,
Chronon® 3S (Triplexchrom), Risse, Extrusionstechnik
(auch in Hohlbohrungen), Weichchrom bis 650 HV,
Hartchrom bis 1050 HV 0,1

+ Nickel-/Hartchrom

- Reparaturverchromung, Entchromen, SchweiBen,
Zerspanung bis zur Neuanfertigung

« MaBkorrekturen

Anwendungsbeispiele

- Walzen, Wellen bis 8t-/ 5m
- Kolbenstangen
- Reparaturverchromungen
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Norddeutsche Hartchrom
GmbH & Co. KG
Handelsstrafle 3

27777 Ganderkesee

TEL + 49 (0) 4222 9212 0
FAX + 49 (0) 4222 9212 71
haupt@norddeutsche-hartchrom.de

www.norddeutsche-hartchrom.de



